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Cwiczenie 1.
Zaprojektuj linie produkcyjng w fabryce ram okiennych wedtug schematu:

Warsztat Nr 1
Frezarka Nr 1
[
e
Materiat @\::3
Pita Skiad Nr 1 Skiad Nr 2 Magazyn
Zrédio materiatu Wyijscie produktow

Frezarka Nr 2 Warsztat Nr 2

Materiat poprzez Zrédto materiatu przekierowany jest na Pife, gdzie nastepuje ciecie na 10 mniejszych
czesci. Dalej pociete kawatki zmagazynowane zostajg w Skfadzie Nr 1. Stad pobierane sg i obrabiane na
Frezarce Nr 1 i Frezarce Nr 2 a przetworzone trafiajg do Sktadu Nr2. Nastepnie wykorzystywane sg one przez
pracownikéw obstugujacych Warsztat Nr 1 i Warsztat Nr 2. taczy sie tutaj cztery elementy w rame okienng a
pozniej gotowe ramy sktadowane s3 w Magazynie. Potem trafiajg one do Wyjscia produktow.

Parametry poszczegdlnych elementéw schematu:

Zrédlo materiatu.
Materiat wchodzi Srednio 3 razy na minute.

Pila.

Pita tnie materiat na 10 réwnych czesci — sktadowe okna. (Pita = Wtasciwosci = Specyfic = Batch.
Wielkosc¢ partii — 10, Reguty partii — ,jedno wchodzi wiele wychodzi”). Zajmuje jej to zwykle od 2 do 3 minut.
(Nalezy znalezé funkcje ,,0d-do”).

Sktad Nr 1.
Pojemnos¢ sktadu wynosi 100 elementdw.

Frezarki.
Czas frezowania wynosi 36 * 2 sek. [Funkcja: Max(0, Normal(10, 2))].

Skiad Nr 2.
Pojemnos¢ sktadu wynosi 10 elementdw.

Warsztaty.
Na kazdym z warsztatéw cztery elementy sktadowe okna tgczone sg w catos¢. Trwa to zwykle 2 minuty.

Magazyn.
Pojemnosé magazynu wynosi 10000 wyrobow.
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Na tak utworzonym modelu obserwowa¢ nalezy parametry poszczegolnych
atomow.

Sposo6b Nr 1.
Korzystajgc z wyswietlanych na biezgco parametréw atomoéw.

Model Layout

Operations  Selection  Wiew Modes

@
I Qut: 0 i I ?? IUtiI:O%! I In: 0 !

world (22,54, 3.11) Scale 24,66

Sposéb Nr 2.
Korzystajgc z informacji zawartych w raporcie, ktory podsumowuje przeprowadzong symulacje.

Enterprise Dynamics® Student License - Untitled

File Model Simulate | Besults Expermentation Tools Display  Seamch Window  Hel

O = H: @ [ E e G e
it e 3 S d B

Pl %R NE Ea8wy SMF mE0IWLL

Editor =13

|

File

summary report

content throughput staytime
name current average input  output average
Product1 u] 0.000 o o 0.000
Source? u] 0.000 u] Ju] 0.000
Queued 0 0.000 0 a 0.000
Serverd 0 0.000 0 a 0.000
Sink5 0 0.000 0 a 0.000
hoclel start time wiorek, marzec 17 2009 11:49:55
hadel end time wiarek, marzec 17 2009 11:49:53
Funlength (seconds) 0.o0
Erc of report.

Z informacji zawartych w tym raporcie mozna korzystac¢ zapisujac plik w jego domysinym formacie (*.rtf).
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Sposéb Nr 3.
Korzystajgc z atomu MONITOR (Library Tree = RESULTS). Podtaczy¢ nalezy wejscie atomu Monitor z wyjsciem
kanatu informacyjnego badanego atomu (zétte potaczenie).

Monitor - Monitor12 @
isualization | |~ Podtaczenie do monitorowanego atomu
Settings
Enter subscript: |C0nnect with atorn 4 c déwiezania d h
Zas odswiezania danyc
Refrezh rate [zec): 5 <
Murber of decimals: 0
Show regult ag text: r
Typ wykresu
el /
B g |Bagiaph €— =l Zmienna do monitorowania
Y ariable bo monitar: | / ﬂ
[ Automatyczne dostosowywanie
| | wykresu do danych
Show dynamic icon: v " — n
Pokazanie zawartosci osi Y
Auta adjust: v /
S - / -
Wartos¢ maksymalna
b aximum value: 0 <4

Histogram start walue: 0
Histogram nr. of classes: 30
Histogram class size: 1

Mizcelleanous

Select Atom

)|
b |

Help Ok Cancel Apply

Wymagane zmiany:

Refresh rate (sec) = 60

Graph type = ewentualnie dobra¢ w zaleznosci od potrzeb
Variable to monitor = Output per hour

Auto adjust > wytgczone

Show Y-axis = wtgczone

Maximum value = 100 (dobra¢ w zaleznosci od potrzeb)
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Sposéb Nr 4.
Analiza danych zapisanych w historii symulacji.

Po zbudowaniu modelu ale przed witaczeniem przycisku START, w komponencie Run Control nalezy witaczy¢
zapisywanie historii symulacji.

"|| P| .| II‘ | Slide Contral -

\ Witacz/Wytacz historie symulacji

Nastepnie w z menu SIMULATE nalezy wybrac opcje HISTORY i zdefiniowa¢ atomy, ktére bedg $ledzone:

X

Settings

General histony: W

Select all atoms: | Deselect all atoms |
Select specific atom | Deszelect specific atom |
Select atoms on laper | Dezelect stoms on laper |

Selected Atorms

A\

Ok Cancel | Apply |

Pdzniej nalezy przeprowadzi¢ symulacje w zadanym czasie. Nastepnie wybieramy konkretny atom i z menu
RESULTS wybieramy GRAPHS. Otworzy sie okno, w ktérym mozna zdefiniowac:

Queue3 Step 1 of 1 N
—— Nazwa analizowanego atomu

Graph

Graph Type Queue Graph = Q\th“\
Select »
Start Time 0 +|| Bosiad you can’ — Typ wykresu

change e interval
Diuration time { -

1 analyziz. Click T
the graph

[~ Czas poczgtkowy

Cancel ‘ ‘ ‘ Firish | T~ Czas koricowy

Potem nalezy przeanalizowac otrzymany wykres.
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Utworzony model nalezy zasymulowa¢ kilkakrotnie (czas jednokrotnej symulacji: 12 godzin).
W przeprowadzanych analizach nalezy wykorzysta¢ opisane wyzej sposoby monitoringu poszczegdlnych
atoméw. W sprawozdaniu nalezy narysowac schemat oraz zestawic¢ wyniki dotyczace:

e wartos$ci monitorowanych atomoéw w istotnych sytuacjach,

e problemdéw napotkanych podczas modelowania,

e jakie nalezy dobra¢ parametry wejsciowe aby proces przebiegat bez zaktocen?
e jak zmieniajg sie monitorowane parametry atoméw po modyfikacjach?

e whnioski.

Nastepnie nalezy ulepszy¢ model.

e co nalezy zrobi¢ aby zwiekszyé dwukrotnie (trzykrotnie) produkcje ram?
e  ktdre elementy stajg sie krytyczne po modyfikacjach?
e wnioski.

W ulepszonym modelu nalezy w umiejetny sposdb wykorzysta¢ nastepujgce elementy: Turnable Unit,
Transporter i Robot.

- 7 -

é 16 Turntable Unit
=-{8! 4 TRANSPORT
E 1 Transporter
Q_ 2 Advanced Transporter
Loé 3 Battery Charging Station
~|J) 4 Elevator
% S Dispatcher
¥u 6 Destinator
&3 7 Node Manipulator
" 8Network Node
1 9 Network Controller
v 10 Robot
g 11 Portal Crane

Plik wynikowy najlepiej dziatajacego modelu i sprawozdanie.

Zapisz plik programu zgodnie z wytycznymi: Zapisz sprawozdanie zgodnie z wytycznymi:
e Nazwisko i Imie e Nazwisko i Imie,
e Numer grupy, e Numer grupy,
e lab5Cwicz 1. e labs.

Przyktad: Kowalski Adam G1 Lab 5 Cwicz 1 Przyktad: Kowalski Adam G1 Lab 5
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Wyslij sprawozdanie oraz pliki z zaje¢ sprawozdania.gk@gmail.com



mailto:sprawozdania.gk@gmail.com
mailto:sprawozdania.gk@gmail.com

