Laboratorium 13

Zbudowaé model w oparciu o ponizsze informacje. Nalezy wykona¢ osobne 2
modele. Pierwszy z nieaktywna funkcjg wysylki zlecen w czasie rzeczywistym.
Drugi model - z aktywng funkcja wysylki zlecen w czasie rzeczywistym.

Link do filmu instruktazowego.

Atom " Assembler with inventory"

Atom "Assembler with Inventory" stuzy do symulacji stanowiska montazowego, w ktdérym
wymaganych jest wiele podzespotow. Zamiast modelowa¢ podkomponenty jako
oddzielne atomy, poziom zapaséw kazdego z pod-komponentow jest zarzgdzany w
tabeli zasobdéw. Gdy poziom zapaséw spadnie ponizej punktu ponownego zamon-
towania, generowana jest kolejnos¢ uzupetniania. Jako dane wejsciowe do tabeli mozna
okresli¢ poczagtkowy poziom zapaséw, punkt ponownego zamawiania i ilosci uzupetnien
dla kazdego z pod-komponentow.

Opis modelu

Zastosowano dwa przyktady, aby pokazac petng funkcjonalnos¢ atomu "Assembler with
Inventory". Oba przyktady majg jedno stanowisko montazowe, w ktérym w zestawie
dwoceh réznych typow produktdéw stosowane sg trzy podkomponenty. Poziomy zapasow
kazdego z trzech sktadnikéw podrzednych sg rejestrowane w tabeli zasobéw atomu
"Assembler with Inventory". Poniewaz dostepne zasoby dla podkomponentéw majg zbyt
mato momentow ponownego zamawiania, generowane sg zamowienia uzupetniania. W
pierwszym przykfadzie uzupetnianie nastepuje w oparciu o czas realizacji. W drugim
przyktadzie zamowienia uzupetniania sg wysytane jako rzeczywiste produkty, a
uzupetnianie nastepuje po przetworzeniu zamowienia za posrednictwem osobnych
serwerdéw wedtug typu podkomponentu.

Uzupelnienie Zamoéwienia okreslone przez czas oczekiwania

Zrodto tworzy produkty i przypisuje etykiete "prodtype" o wartoéci 1. Atom "Pojedyncza
transformacja" stuzy do przypisania etykiety "prodtype" o wartosci od 2 do 50%
produktéw przechodzgcych. Atom "Assembler with Inventory" reprezentuje stanowisko
montazowe. Kliknij dwukrotnie na stanowisko montazowe, a zobaczysz tabele stanow z
dwoma rodzajami produktow i trzema podzespotami. Czasy realizacji sg rozktadami
normalnymi.

Uzupetnienie Zamoéwienia wysytane jako faktyczne zamoéwienia

Ten przyktad rézni sie od pierwszego z tego, ze zaznaczono pole "Wysytanie
rzeczywistych zamoéwien". Zlecenia uzupetniania sg wysytane do atomu
"MultiTransform", ktéry przypisuje kolory i ikony do zamoéwien uzupetniania w zaleznosci
od numeru podkomponentu (etykieta t_sub). Nastepnie pierwszy serwer dzieli
zamoéwienie na rzeczywiste produkty zgodnie z etykietg ilosci uzupetnienia (t_qty).
Produkty sg kierowane do jednej z trzech oddzielnych linii w zaleznosci od typu
podkomponentu. Produkty sg przetwarzane pojedynczo, a nastepnie pakowane z
powrotem do pojedynczego produktu reprezentujgcego kompletne zamowienie
uzupetnienia, a nastepnie wysytane z powrotem do atomu "Assembler with Inventory".



https://drive.google.com/file/d/0Bzw5Q6dar4rjZDRCZU4ybTJCOUE/view?usp=sharing

